Sample Test – Digital Fabrication-Stampa3D
Software Suite:	 
Agisoft Photoscan Pro-Geomagic x-Cura
Agisoft Photoscan Pro- NEFABB - Cura
Agisoft Photoscan Pro- Rhinoceros - Cura
Agisoft Photoscan Pro- Blender - Cura

[bookmark: _GoBack]Tempo: 60 minuti
Il seguente test per l’Ecdl è formato da 25 domande di 4 punti ciascuna per un totale di 100 punti. Si richiede di lavorare sulle foto secondo le indicazioni contenute nelle domande. Il tempo a disposizione per completare il test è di 60 minuti (1 ora). Il test viene superato totalizzando un minimo di 75 punti. Si ricorda di salvare sempre il file dopo le operazioni eseguite. Per le ultime due domande è richiesto di fare un’operazione di print screen ed incollarlo nel file risposte.docx presente nella Cartella Personale. Breve descrizione dell’oggetto da ricostruire: Il test in questione prevede la riproduzione di una parte di biella. Il risultato finale della ricostruzione tridimensionale deve essere il seguente:
[image: ]

1) Aprire il software Agisoft Photoscan ed importare le foto contenenti nella cartella FOTO dentro la Cartella Personale. Salvare il progetto come ECDL1.psx nella Cartella Personale [4 punti]


2) Selezionare tutte le foto importate, determinare la qualità delle foto ed eliminare le foto la cui qualità risulta inferiore a 0.5. Salvare il progetto come ECDL2.psx nella Cartella Personale. [4 punti]

3) Creare due o più marker di riferimento su una delle foto. Posizionare gli stessi marker, rispettando l’ordine numerico e le posizioni di riferimento, su alcune delle altre foto, in maniera globale. Salvare il progetto come ECDL3.psx nella Cartella Personale. [4 punti]




4) Impostare la distanza tra i primi due punti pari a 0. 05 m. Salvare il progetto come ECDL4.psx nella Cartella Personale. [4 punti]




5) Allineare le foto. Al termine del processo di allineamento, rettificare, dove necessario, la posizione dei marker rispettando i punti di riferimento. Salvare il progetto come ECDL5.psx nella Cartella Personale. [4 punti]



6) Ridurre al minimo il volume contenente solo la nuvola di punti di interesse. Procedere con l’operazione Build Dense Cloud con qualità low. Salvare il progetto come ECDL6.psx nella Cartella Personale. [4 punti]





7) Effettuare l’operazione Build mesh, ripulire l’oggetto dai punti superflui e successivamente eseguire l’operazione di Build texture. Salvare il progetto come ECDL7.psx nella Cartella Personale. [4 punti] [4 punti]




8) Esportare, nella cartella personale la nuvola di punti così creata in formato testo, con il nome di biellapt.txt nella Cartella Personale [4 punti]
9) Esportare il modello creato in formato .OBJ, con il nome di biella.obj nella Cartella Personale. [4 punti]
10) Aprire il software per la modellazione della nuvola di punti Meshlab ed importare il file Biella_def.OBJ. Salvare il progetto come ECDL10.mlp nella Cartella Personale. [4 punti]	Comment by Lorenzo Martinelli: Dobbiamo fornirgli un file diverso per evitare che la persona si blocchi ad una domanda precedente

11) Ritagliare l’oggetto con un piano come mostrato in figura.  Salvare il progetto come ECDL11.mlp nella Cartella Personale. [4 punti]

12) Richiudere la parte aperta con operazione richiudi foro. Salvare il progetto come ECDL12.mlp nella Cartella Personale. [4 punti]



13) Ricostruire, in modo approssimativo la parte mancante dell’oggetto. Salvare il progetto come ECDL13.mlp nella Cartella Personale. [4 punti]






14) Levigare i bordi spigolosi uniformando la mesh. Salvare il progetto come ECDL14.mlp nella Cartella Personale. [4 punti]





15) Esportare il modello sotto in formato .STL con il nome di biella.stl nella Cartella Personale. [4 punti]
16) Aprire il software Cura ed importare il file .STL biella_c.stl presente nalla Cartella Personale nel software di slicing. Salvare il progetto come ECDL16.amf nella Cartella Personale. [4 punti]	Comment by Lorenzo Martinelli: Dobbiamo fornirgli un file diverso per evitare che la persona si blocchi ad una domanda precedente
17) Scalare il modello in modo che rientri nelle dimensioni del piatto di stampa. Salvare il progetto come ECDL17.amf nella Cartella Personale. [4 punti] 	Comment by Lorenzo Martinelli: Inserire almeno un fattore di scala (0.75?)
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18) Centrare e ruotare opportunamente il modello così che appaia come nella immagine sottostante. Salvare il progetto come ECDL18.amf nella Cartella Personale. [4 punti]
[image: ]
19) Supponendo di dover stampare l’oggetto in ABS impostare i seguenti parametri di stampa:
Diametro del filamento 1.75 mm
Diametro dell’ugello 0.3 mm
Temperatura di estrusione 250°C
Temperatura del piatto 80°C
Densità 50%
Spessore dello strato 0.1 mm
Spessore del perimetro 0.6 mm
Supporti completi
Adesione al piatto “Raft”
Salvare il progetto come ECDL19.amf nella Cartella Personale. [4 punti]
20) Creare il G-Code e salvarlo nella cartella personale col nome Stampa ABS.gcode. Creare tramite lo strumento “cattura schermo”, l’immagine dell’interfaccia completa dell’applicazione rendendo ben visibili i parametri di stampa impostati ed incollarlo a pagina 1 di Risposte.docx [4 punti]	Comment by Lorenzo Martinelli: Direi che è necessario fornirgli un file .docx in cui possano fare l’incolla.
21) Preparare il modello per una stampa più veloce. Fare in modo che il processo di stampa non duri più di 3 ore, sia variando opportunamente i parametri precedenti sia scalando opportunamente il modello. Creare tramite lo strumento “cattura schermo”, l’immagine dell’interfaccia completa dell’applicazione rendendo ben visibili i parametri di stampa impostati ed incollarlo a pagina 2 di Risposte.docx [4 punti]	Comment by Lorenzo Martinelli: Direi che è necessario fornirgli un file .docx in cui possano fare l’incolla.
[image: ]
22) Supponendo di dover stampare il modello in PLA impostare i seguenti parametri di stampa per il materiale scelto: 
Temperatura di estrusione 210°C
Temperatura del piatto 70°C

Salvare il progetto come ECDL22.amf nella Cartella Personale. [4 punti]

23) Salvare il G-Code nella cartella personale nominandolo in Stampa PLA.gcode. Creare tramite lo strumento “cattura schermo”, l’immagine dell’interfaccia completa dell’applicazione rendendo ben visibili i parametri di stampa impostati ed incollarlo a pagina 3 di Risposte.docx [4 punti]	Comment by Lorenzo Martinelli: Direi che è necessario fornirgli un file .docx in cui possano fare l’incolla.
24) Impostare la stampa precedente in modo che, raggiunti i 2 cm di altezza venga cambiata la temperatura del piatto (80° C) e venga spenta la ventola della stampante (fan speed 0), attivando il plugin apposito. Salvare il G-Code nella cartella personale con il nome Stampa PLA tweak.gcode”. Creare tramite lo strumento “cattura schermo”, l’immagine dell’interfaccia completa dell’applicazione rendendo ben visibili i parametri di stampa impostati ed incollarlo a pagina 4 di Risposte.docx [4 punti] 	Comment by Lorenzo Martinelli: Direi che è necessario fornirgli un file .docx in cui possano fare l’incolla.
25) Impostare la stampa precedente in modo che venga messa in pausa raggiunti i 3 cm di altezza, attivando il plugin apposito. Salvare il G-Code nella cartella personale con il noem Stampa PLA pause.gcode. Creare tramite lo strumento “cattura schermo”, l’immagine dell’interfaccia completa dell’applicazione rendendo ben visibili i parametri di stampa impostati ed incollarlo a pagina 5 di Risposte.docx [4 punti]	Comment by Lorenzo Martinelli: Direi che è necessario fornirgli un file .docx in cui possano fare l’incolla.
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